
Spinor®

A Spinor® mikrocementet talaj- és kőzetstabilizálásra,
sérült szerkezetek helyreállítására,
nagy teljesítőképességű épített szerkezetek megvalósítására,
olajkút fúráskor szükséges szigetelések, talajerősítések kialakítására tervezték.
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Speciális igények speciális termékeket kívánnak.

A globálisan működő svájci központú Holcim Ltd. öt kontinensen több mint 90 000 
embert foglalkoztat. Egyik leányvállalata a Holcim France, mely a Spinor®  
speciális mikrocement gyártója.
A Holcim az innováció és a fenntartható fejlődés elkötelezettje; ez van  
stratégiájának központjában. Ez a dinamika teszi lehetővé, hogy a fenntartható 
építés igényeit technikai innovációink, eljárásaink és megoldásaink kielégítsék.

A szokásos cement és kötőanyag gyártás helyett a Holcim France tanulmányozta 
az állandóan változó világ kihívásait és partnereinek újabb és újabb elvárásait. 
Így a Holcim France vevőre szabott minőségi és hozzáadott értéket képviselő 
megoldásokat kínál út- és egyéb infrastruktúraépítésekhez, speciális alapozási 
technikákhoz és környezetvédelmi beruházásokhoz.

Speciális termékeink bizonyítottak a legnagyobb kihívásokat jelentő  
projektek esetén, mint hidak, alagutak, autópályák, repülőterek, ahol  
megoldásaink hozzájárultak ezen építmények sikeréhez. A Holcim France által 
gyártott és forgalmazott Spinor® termékeket különféle injektálási területre  
tervezték az olajfúrástól a föld alatti építkezéseken át, a sérült szerkezetek  
javítási munkájáig. 

Holcim, a jövő alapjait építjük.

A Spinor® termékcsalád magyarországi kizárólagos forgalmazója:

Bitimpex Kft.
1116 Budapest Építész u. 8-12.
Mobil: +36-30-951-9262
Tel.: +36-1-362-2473
E-mail: szigeteles@bitimpex.hu
www.bitimpex.hu
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Spinor® mikrocement
Első látásra

S
pi

no
r®

(1) Beleértve alagutak vagy vízelvezető 
 folyókák bevonása.
(2)  Beleértve az atomerőműveket.
(3)  Spinor® használata folyóssági 
 tulajdonságai miatt.

  Két alapvető tulajdonság
  1. Kohósalak anyagú kötőanyag
  2. Optimalizált szemcseméret eloszlás
       - Néhány mikronnyi szemcseméret
       - Nagyfokú pontosság a szemcseméret
         megoszlásának terén

Mi az a Spinor®?

•  A Spinor® termékcsalád finom és ultrafinom  
szemcsenagyságú kohósalak cement, a legnagyobb 
szemcseméret 48 µm-től 6 µm-ig terjed.
• Az elnevezésben szerepel a minőség megjelölése 
is: A Spinor® A12 jelentése, hogy a szemcsenagyság 
100% biztosan kisebb (D100 - Dmax), mint 12 µm, 
azaz a legdurvább szemcse a 12 µm-t nem haladja 
meg.
•  Az ilyen finom és ultrafinom szemcsékhez  
folyósító adalékot kell használni, hogy a szemcsék ne  
tömörüljenek össze.
•  A Spinor® ultrafinomságú cement gyártása a  
hagyományos cementtől elkülönített gyártóbázison 
készül, nem hagyományos módon a közönséges 
cementtől történő szeparáció útján állítják elő, így  
biztosítható az optimális teljesítmény és összetétel.

Nagy igénybevételű  
megoldások ► Azonnal felhasználható 

késztermék, keverék ► Beton, vakolat, habarcs, 
zagy, festék(3)

Cél Anyagminőség Építési helyszín Alkalmazási terület

In
je
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ál

ás

Szilárdítás és 
tömörítés

Finom homok Mélyépítés(1)

Talajok és sziklákFolyami hordalék Alapozás

kőzetek (agyag, pala) Határoló falak

Helyreállítás
Falazatok, 

betonszerkezetek 
(mikroüregek,…)

Műemlék épületek

Sérült szerkezetek

Viaduktok, vízvezetékek
Hidak

Árkok, töltések
Szennyvíz

Gátak
Erőmű(2)

Erősítés és 
szilárdítás

Sziklák, agyag  
(mikro repedések) Kutak (olaj, gáz, víz) Kutak

Ultra finom kötőanyag előadás – Lumbrei gyár

A Spinor® alkalmazási lehetőségei.
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Szemcsék méret szerinti megoszlása

Kémiai és fizikai tulajdonságok

100

80

60

40

20

0
1 10 100

át
hu

llá
s 

%

szemcsenagyság (µm)

OPC = hagyományos portland cement
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 Spinor A6

 Spinor A32

 Spinor A12  Spinor A16  Spinor A20

 Spinor A48  CEM I  CEM III C

ultrafinom szemcseméret finom szemcseméret

A6 A12 A16 A20 A32 A45

granulált kohósalak 
(GBFS) % >80% >80% >80% >80% >60% >60%

CaO 44% 44% 44% 44% 50% 51%
SiO2 31% 31% 31% 31% 29% 29%
Al2O3 10% 10% 10% 10% 9% 9%

fajsúly (g/cm3) 2,94 2,94 2,94 2,94 2,97 2,93
sűrűség 0,6 0,7 0,7 0,8 1,00 1,00

átmérő / áthullás 
(%)

µm                       
(kisebb v. 
egyenlő)

µm                       
(kisebb v. 
egyenlő)

µm                       
(kisebb v. 
egyenlő)

µm                       
(kisebb v. 
egyenlő)

µm                       
(kisebb v. 
egyenlő)

µm                       
(kisebb v. 
egyenlő)

D100 6 12 16 20 32 48
D98 n.c. 10 14 16 30 48
D95 4 7 12 14 22 32
D85 3 5 9 11 14 24
D50 n.c. 3 4 6 6 10
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Spinor® előnyei Minőségellenőrzés és fejlesztés

•  A Spinor® vízben aktiválódó kötőanyag.    
   Bonyolult betonkeverékek cement-kiegészítő
   anyagaként is használható.
•  Injektáló habarcsként és szerkezeterősítőként 
   tartós.
•  Kiváló penetrációs képessége miatt könnyen 
   injektálható.
•  Agresszív környezetben is nagyon jó ellenálló
   képességű.
•  Környezetkímélő (Nem szennyezi a környezetet.)
•  Költséghatékony
•  Alacsony viszkozitású és csekély zsugorodású.
•  Kiváló védelmet biztosít a betonacél számára.
•  Hosszú távon sem osztályozódik.

A Holcim Franciaország folyamatosan fejleszti a  
mikrocement termékeit, új megoldásokkal és  
technológiákkal igazodik az ügyfelek elvárásaihoz.

Obourg (Belgium)-i laboratóriumában többek között 
az alábbi vizsgálatokra van lehetőség:
•  Injektálhatóság és penetrációs képesség  
   vizsgálata
•  Kötésidők és fizikai ellen állóképesség, (pl.: 
   nyomószilárdság)
•  Vízfeladás és filtráció.

Szállítmányozással kapcsolatos 
információk

A Holcim Franciaország minden project esetén (mennyiség, szállítási idő, stb.) kiértékeli az optimális megoldást (vagon, kamion, stb.), hogy ezzel is biztosítsa a 
vásárló teljes megelégedettségét.

(1) 1 vagy 2 adag Bentonite reagens/1 zsák Spinor® A32 vagy 2-4 karton Bentonite reagens/1 raklap Spinor® A32.
(2) RE. - Rendelésre RA. – Raktáron
(3) Raklap mérete 1,20 x 1 m x 1,15 m (magassága)
(4) Kérem lépjen kapcsolatba a forgalmazóval.
(5) Raklapok
•  Export raklap (Az ISPM 15 szerint)
•  2 műanyag védő
•  Fa védő a rakat tetején (Az ISPM 15 szerint)
•  Raktározás: 3 szintű
(6) Raklapon (tonna), rendelésre

Zsák Nagy zsák Ömlesztett

Spinor® Gyáregység Tömeg (kg) Raklap (kg) Export raklap 
(tonna) RE./RA.(2) (6) (tonna) RE./RA.(2)

A6 Lumbres 20 800 0,800 RE. 1,00 RE.
A12 Lumbres 25 1 250(3) 1,000 RA. 1,00 RA.
A16 Lumbres 25 n.c. n.c. RE. 1,00 RE.
A20 Lumbres 25 n.c. n.c. RE 1,00 RE.
A32 Ebange 25 1 200 1,000 RO 1,00 RE.
A48 Lumbres 25 1 200 1,200 RE 1,00 RA.

Bentocem(1) Ebange 25 1 200 1,000 RO 1,00 (4)

Holcim France - Spinor® 6
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A Spinor® fő alkalmazási területei
Talajok és sziklák injektálása
A tipikus injektálási eljárások célja Spinor®: az injektálás anyaga

•  talajerősítés, annak érdekében, hogy
   - meggátolja az épületek súlya miatti süllyedést
   - biztosítsa a földmunkák elvégezhetőségét

•  vízzáró tulajdonságú talaj kialakítása annak 
   érdekében, hogy
   - vízszigetelt réteget hozzon létre
   - vízszigetelést biztosítson a földmunkák 
     végzéséhez

Flix gát (Spanyolország)

A Spinor® tartalmú habarcs a szemcseméretek 
széles választékának, valamint a (pl. naftalin bázisú) 
folyósító anyagnak köszönhetően felülmúlja a 
hagyományos Portland cement és bentonit tartalmú 
habarcsok injektálhatósági tulajdonságait. 

Két geotechnikai jellemzőt vettünk figyelembe az 
anyagok leírásakor:
•  a talaj vízáteresztő képességét,
•  a talaj szemcseméreteinek megoszlását

A Spinor® jó injektálhatósága következtében lehet-
séges az olyan talajokat is kezelni, melyeknél a talaj 
vízáteresztő képessége maximum 10-5 m/s (Spinor® 
A6), 10-4 m/s (Spinor® A12), és 10-3 m/s (Spinor® A32). 
A vízáteresztő képesség, melyet laboratóriumban 
a megszilárdult anyagon vizsgálnak, jelentős csök-
kenést mutat (pl. Spinor® A12 esetében 10-4 m/s-ról 
10-6 m/s értékig).
Spinor® A12 injektáló anyagként alternatívát jelent a 
szilikát gélekkel szemben a közepes és finom 
talajokban.

A Spinor®-t, nevezetesen a Spinor® A12-t, jellemzően 
az alábbi területeken alkalmazzák: 
•  földalatti projektek (pl. alagutak, szennyvíz 
   rendszerek, ...) 
•  szerkezetépítés vagy felújítás (gátak, hidak,  
   viaduktok) 
•  speciális alapozások

Injektálhatósági jellemzők és  
penetrációs korlátok

Talajszint alatti építkezéseknél a Spinor® A12 egy jó 
lehetőség a kialakuló apró üregek kitöltésére a 
hagyományos cement szuszpenzióval, bentonittal, 
vagy durvább Spinor®-ral (pl. a Spinor® A32-vel)  
végzett első injektálás után.
Ez a módszer segít elkerülni a valószínű vízáramlást, 
vagy megszilárdítani a talajt a töltés készítésekor 
vagy más földmunkák idejére.

Így tehát az alkalmazások lehetnek:
•  talajerősítés vagy vízszigetelés
•  repedezett sziklás kőzet injektálása
•  mikro- vagy milliméteres üregek injektálása
•  alaplemez alatti injektálások
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A Spinor® előnyös tulajdonságai
•   Ellenáll a vízben oldott agresszív anyagoknak: 
    (szulfátok, kloridok, savak …)
•   A gélekkel szemben, ha már injektálták, nagyon
    tartós
•  Környezetbarát, nem szennyezi a környezetet 
   (nem mosódik ki, nem bocsájt ki gázokat, 
   vegyileg stabil, …) szemben a szilikát gélekkel 
   és néhány gyantával.
•  Hosszútávon sem szegregálódik
•  Alacsony viszkozitásának és folyósságának
   köszönhetően jó penetrációs képességű
•  Kialakítja és növeli a föld vízzáró képességét
•  Repedezett sziklák repedéseinek kezelésére  
   kényelmes alternatíva
•  A gyantákhoz képest költséghatékonyabb

A karbonátosodási folyamat (amely felerősíti a 
korróziót és előidézi a pH érték csökkenését) nagyon 
korlátozott vagy nulla.

Az acél az erősen lúgos tartalmú habarcsban nem 
korrodál, így megelőzhető a korrózió. Sőt, ha az 
injektálás hatásos, sikeresen és légmentesen zár.

A Spinor® további előnyei

Az optimális penetráció teljesüléséhez szükség van 
jó terjedési tulajdonságú folyósító szer bekeverésére. 
Ez az adalékanyag valóban megakadályozza a 
szemcsék összetapadását.

A reológiai tulajdonságokat (pl. viszkozitás, folyósság) 
és a szuszpenzió stabilitását szintén javítja.

Különleges tulajdonságú (extra stabil, gyorsított 
kötésű, stb.) habarcs szállításához speciális 
anyagreceptek és eljárási javaslatok állnak 
rendelkezésre.

Ajánlások

A vízfeladással kapcsolatos értékek csak információként szolgálnak, és nem az injektálás utáni eredményt mutatják.

Spinor® A6 – Példa (1. táblázat)

V/C arány C/V arány
1 m3 cement-szuszpenzió összetétele

Fajsúly
Spinor® A6 (kg) Víz (liter) Folyósító adalék

1,5 0,66 541 805 16 1,36

* Folyadék: az adalék sűrűsége: 1,2 naftalin-szulfonát
Az adalékanyag aránya a Spinor® A6 súlyának 3%-ára van optimalizálva.

Spinor® A6 – folyási és fizikai tulajdonságai (2. táblázat)
A táblázatban leírt habarcs áthatol a 0,1 - 0,3 mm nagyságú homokszemcsékből álló talajon és eléri a
kb. 10-4 m/s vízáteresztési tényezőt.

V/C arány C/V 
arány

Átfolyási idő 
Marsh tölcséren 
(másodperc)(1)

Plasztikus visz-
kozitás (mPa.s)

Szabad víz   
3 óra múltán 

(%)(2)

Gélesedés 
ideje(3)     
(óra)

Nyomószilárdság 
a 7. napon(4) (N/

mm2)
1,5 0,66 31 2,5 13 6 12

(1)  Marsh tölcsér nyílása 4,75 mm a referenciaként a víz átfolyási ideje 27 másodperc
(2)  1 liter űrtartalmú tesztcsőben mérve.
(3)  Injektált mosott finom homok (adalékanyag szemcseátmérő 0,1-0,3 mm)
(4)  AFTES szerint

Spinor® A12 – Példa (3. táblázat)
Víz/cement arány szempontjából 0,33 és 1 értékek között használható. Az alábbi receptek esetében az 
adalékanyag aránya a Spinor® A12 súlyának 3%-ra van optimalizálva.

(1)  Folyadék: Az adalék sűrűsége: 1,2 naftalin-szulfát

V/C arány C/V arány
1 m3 cement-szuszpenzió összetétele

Fajsúly
Spinor® A12 (kg) Víz (liter) Folyósító adalék(1)

3 0,33 300 890 9 1,20
2 0,5 430 845 13 1,29

1,5 0,66 541 805 16,5 1,37
1 1 754 730 22,5 1,50
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Spinor® A12 – folyási és fizikai tulajdonságai (4. táblázat)
A táblázatban leírt habarcs áthatol a 0,1 - 0,3 mm nagyságú homokszemcsékből álló talajon és eléri a kb. 10-4 
m/s vízáteresztési tényezőt.

V/C 
arány

C/V 
arány

Átfolyási idő Marsh 
tölcséren(1)  

(másodperc)

Plasztikus 
viszkozitás 

(mPa.s)

Szabad víz   
3 óra multán 

(%)(2)

Gélesedés 
ideje(3) 
(óra)

Nyomószilárdság 
a 7. napon(4) (N/

mm2)
3 0,33 29 2,5 11 11 6,5
2 0,50 29 2,5 8 8 8,0

1,5 0,66 30 2,5 6 6 10,0
1 1,00 31 3,0 5 5 12,0

(1)  Marsh tölcsér nyílása 4,75 mm a referenciaként a víz átfolyási ideje 27 másodperc
(2)  1 liter űrtartalmú tesztcsőben mérve.
(3)  Injektált mosott finom homok (adalékanyag szemcseátmérő 0,1-0,3 mm)
(4)  AFTES szerint

Spinor® A32 – Példa (5. táblázat)
Víz/cement arány szempontjából 0,66 és 3 értékek között használható. Az alábbi receptek esetében az 
adalékanyag aránya a Spinor® A32 súlyának 2%-ra van optimalizálva, ha a cement víz tényező nagyobb, 
mint 0,66 és 1%-ra ha a cement víz tényező egyenlő 0,66 vagy kisebb.

V/C 
arány

C/V 
arány

1 m3 cement-szuszpenzió összetétele
Fajsúly Felhasználási területek

Spinor® A32 (kg) Víz (liter) Folyósító adalék(1)

1,5 0,66 539 815 5,4 1,35 Talajok és falazott 
szerkezetek injektálása 0,8 1,25 880 691 17,4 1,58

0,4 2,63 1395 511 27,7 1,91 Belső üregek injektálása

(1)   Folyadék: Az adalék sűrűsége: 1,2 naftalin-szulfát

Spinor® A32 – folyási és fizikai tulajdonságai (6. táblázat)
A táblázatban leírt habarcs áthatol a 0,6 – 1,25 mm nagyságú homokszemcsékből álló talajon és eléri a kb. 
10-3 m/s vízáteresztési tényezőt.

V/C 
arány

C/V 
arány

Átfolyási idő Marsh 
tölcséren(1)  

(másodperc)

Plasztikus 
viszkozitás 

(mPa.s)

Szabad víz 
3 óra múltán 

(%)(2)

Gélesedés 
ideje(3) 
(óra)

Nyomószilárdság 
a 7. napon(4)  

(N/mm2)
1,5 0,66 29 1,8 22 6 25
0,8 1,25 33 6,2 21 5 60
0,4 2,63 48 12,0 5 3 90

(1)  Marsh tölcsér nyílása 4,75 mm a referenciaként a víz átfolyási ideje 27 másodperc
(2)  1 liter űrtartalmú tesztcsőben mérve.
(3)  Injektált mosott finom homok (adalékanyag szemcseátmérő 0,1-0,3 mm)
(4)  AFTES szerint
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Bentocem®

A Holcim France a cementhabarcsok injektálására 
egy új elképzelést és megoldást fejlesztett ki a  
földfelszín alatti, mélyépítési és épületfelújítási 
munkákhoz, mely szerint a folyóssági és végső  
szilárdsági tényezők beállíthatók.

A Bentocem® két összetevőt tartalmaz:
•  Bentocem® kötőanyag: 25 kg finom kohósalak 
   alapú kötőanyag.
•  Bentocem® stabilizátor: egy vagy két adag  
   speciálisan kezelt, vízben oldódó tasakba  
   csomagolt nátrium bentonit.

Előnyök

•   injektálható:
    - speciális alapokba és szennyvíz csatornákba
    - üregekbe
    - alaplemezek alatti üregekbe
    - előregyártott betoncsövekbe
    - rakpartok, gátak, töltések építésekor
    - etonrepedésekbe és sziklákba
    - olajkutaknál
•   vízvédelmi rendszerek építésekor
•   agresszív vízzel érintkező szerkezeteknél

A Spinor® előbb felsorolt előnyein túl a Bentocem® 
további előnyei:
•   egyenletesen magas minőségű összetevők
•   garancia a pontos keverési arányra és a végső 
    teljesítésre (vízben oldódó tasakok)
•   lehetséges a viszkozitás beállítása anélkül,  
    hogy a mechanikai teljesítményt veszélyezte- 
    nénk (egyenlő arányú kötőanyag és cement)

Felhasználási területek
•   közepesen pórusos talajok konszolidálására és  
    vízszigetelésére
•   falazott szerkezetek helyreállítására

Bentocem® folyósság és mechanikai tulajdonságok (7. táblázat)
A termék tulajdonságai függenek a cement kötőanyagának mennyiségétől, de azonosak bármennyi  
hozzáadott stabilizátor esetén. Azonban a rheologiai tulajdonságok a kötőanyag és a stabilizátor ennyiségétől 
egyaránt függnek. (1 vagy 2 adag)
Az alábbi táblázat eredményei tájékoztató jellegűek, átlagos laboratóriumi vizsgálatok alapján készültek 20°C 
hőmérsékleten.

Kötőanyag mennyisége kg/m3 cementhabarcsban
400 (C/E 0,46) 500 (C/E 0, 6) 600 (C/E 0, 75) 700 (C/E 0,92) 750 (C/E 1,01)

1 adag Bentocem® stabilizátor hozzáadása 25 kg cement kötőanyaghoz
Marsh tölcséren* 
mért folyósság t0 (s) 35 ± 2 40 ± 2 46 ± 2 50 ± 2

Vízfeladás 2 h (%) ≤ 3 ≤ 2 0 0
Vízfeladás 24 h (%) ≤ 5 ≤ 3 ≤ 1 0

2 adag Bentocem® stabilizátor hozzáadása 25 kg cement kötőanyaghoz
Marsh tölcséren* mért 
folyósság t0 (s) 35 ± 2 40 ± 2 47 ± 2

Vízfeladás 2 h elteltével (%) ≤ 3 ≤ 2 0
Vízfeladás 24 h elteltével (%) ≤ 5 ≤ 3 ≤ 1

Jellemző teljesítmény 1 vagy 2 adag hozzáadásával

Nyomószilárdság 
(MPa)  
(4x4x16)

7 d 2 3 6 10 12
28 d 4,5 5 9 13 15
56 d 5 6 10 15 17

Zagy (elméleti) sűrűsége 1,28 1,34 1,41 1,48 1,51
Kötés idő AFTES 4 - 6 óra
Használati időtartam 45 percig

*   A Marsh tölcsér alsó nyílás átmérője 4,75 mm
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A Spinor® fő alkalmazási területei
Talajok és sziklák injektálása
Nagy mennyiségű kötőanyag alkalmazása

Csomagolás
Bentocem® kötőanyag: 25 kg-os zsákokban, egy  
raklapon összesen 48 zsák (1,2 tonna)
Bentocem® stabilizátor: egy adag 750 gr, egy  
dobozban 24 adag (18 kg)

Rendelési egységek
1 raklap Bentocem® = 48 db 25 kg-os zsák  
Bentocem® kötőanyag + 48 adag (2 doboz)  
Bentocem® stabilizátor.

Abban az esetben, ha 2 adagos injektáló habar-
csot akarunk készíteni, a Bentocem® adalékból a 
kiegészítő többletmennyiséget külön kell megrendelni. 
Célszerű meghatározni a többlet dobozok számát már 
az alaprendelésben (24 adag/doboz).

Injektáló habarcs készítése
Határozza meg a feladatnak megfelelő keverési 
arányt. 
A Bentocem® injektáló habarcs készítéséhez  
ugyanolyan berendezéseket használnak, mint a  
hétköznapi portlandcementet tartalmazó cement- 
szuszpenziók előállításakor (nagy fordulatszámú 
turbókeverő, mely 1500 fordulatra képes percenként).

1.  Töltse be a szettek száma alapján megállapított  
     vízmennyiséget.
2.  Dobja bele a megfelelő adag Bentocem® adalékot  
     a vízbe, majd mindaddig keverje nagy sebes- 
     séggel, amíg a tasakok teljes mértékben fel nem 
     oldódnak. (1 perc)
3.  Töltse bele a megfelelő mennyiségű Bentocem®  
     kötőanyagot (25 kg-os zsák) és keverje legalább  
     3 percig nagy sebességgel.
4.  Majd folyamatos alacsony fordulatszámú keverés  
     közben injektálja a Bentocem® habarcsot.

A fenti sorrendet szigorúan be kell tartani.

Nagy mennyiségű kötőanyag esetén (700 - 750 kg/m3) szükséges lehet a cement zagy folyékonyságát 
növelni 0,6-0,8% (150 - 200 g) Resiflow N40 típusú folyósító adalékszer hozzáadásával. A tulajdonságok az 
alábbiak szerint alakulnak:

Kötőanyag mennyisége az injektáló habarcsban (kg/m3)
700-tól 750-ig

Marsh tölcséren* mért átfolyás t0 (s) 35 ± 2
beton vízfeladás 2 óra elteltével (%) ≤ 3
beton vízfeladás 24 óra elteltével (%) ≤ 5

A cement zagy mechanikai tulajdonságai nem változnak a szuper folyósító adalékszer hozzáadása esetén.

Tervezés

Kötőanyag mennyisége az injektáló habarcsban (kg / m3)

400 (C/E 0,46) 500 (C/E 0,6) 600 (C/E 0,75) 700 (C/E 0,92) 750 (C/E 1,01)

1 m3 injektálóhabarcs elkészítéséhez
Szettek száma 16 20 24 28 30
Víz (Liter) 850 820 792 756 741

1 szett elkészítéséhez szükséges vízmennyiségek
Víz (Liter) 53,1 41 33 27 24,7

Példa: 1 m3 600 kg cement kötőanyagot tartalmazó zagy előállításához 24 szett Bentocem® és 33 liter 
víz szükséges. (1 szett = 1 zsák 25 kg cement kötőanyag + 1 adag adalék).
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A Spinor® fő alkalmazási területei
Sérült szerkezetek helyreállítása
Sérült szerkezetek helyreállításának 
célja lehet
•   a hézagok, pórusos habarcsok kitöltése, annak  
    érdekében, hogy meggátoljuk a víz behatolását  
    és megelőzzük az anyagok károsodását, vagy
•   megerősítsük a gyenge kötőanyagot vagy  
    betont az eredeti mechanikai ellenálló képesség  
    visszanyerése érdekében.

Sajátosságok és előnyök
•   A Spinor® behatol és kitölti az apróbb üregeket 
    és pórusokat is melyre a normál  
    cementhabarcs nem képes.
•   A magas salakanyag tartalomnak köszönhetően 
    védelmet nyújt az vízben oldódó agresszív  
    anyagokkal szemben (szulfátok, kloridok, oldott 
    savak) és javítja a szerkezet tartósságát.
•   A termék lúgossága rendkívüli védelmet nyújt 
    az beton vas számára. Magas pH érték egyet  
    jelent a betonacél védelemmel.
•   A mikrocement költséghatékonyabb megoldást 
    nyújt a műgyantáknál.

Injektálási ajánlások
Falazat injektálás

15°-20°

Furat mélysége fal vastagságának 2/3-a.
Furattávolság: D = a fal vastagság fele.

Betonszerkezetek injektálása

Az injektálást be kell fejezni, amikor az anyag 
megjelenik a következő injektálási ponton, vagy 
abban az esetben, ha az injektálási határnyomást 
elértük.
Az injektálással kapcsolatos további műszaki  
információért forduljon a Bitimpex Kft.  
munkatársaihoz.
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A megfelelő terméket: kiválasztásának fő kritériuma: a repedés mérete

A megfelelő szemcseméretű Spinor® a repedésszélesség függvényében

Kivitelezési példa: Mont St. Michel

A kezelés célja Vízszigetelés Szerkezet megerősítés

R
ep

ed
ez

et
t 

sz
ik

la

Nem folytonos repedések 
e = cm - dm Bentocem® Bentocem®

repedések 
1 mm < e < 1 cm Bentocem®, Spinor® Bentocem®, Spinor®

Hajszálrepedések  
0,1 mm < e < 1 mm Spinor® Spinor®

Spinor® Spinor® lehetséges  
alternatívája a…

A repedés szélessége nagyobb 
mint... 

A6 Műgyantáknak 50 µm
A12 Géleknek 100 µm
A20 Géleknek 160 µm
A32 Géleknek 250 µm
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Ajánlások

Az adalékanyagokat még a Spinor® bekeverése előtt 
a vízbe kell keverni.

A Spinor® mikrocement adagolása tömegben (kg) 
kilóban van meghatározva.

A cementhabarcsot legalább 5 percig kell magas 
fordulatszámon, majd az injektálás teljes ideje alatt 
alacsony fordulaton keverni.

Ömlesztett formában történő szállítás vízszigetelt, 
tiszta tartály használatát követeli meg.

A Spinor® mikrocement ugyanolyan kezelést igényel, 
mint a hagyományos portlandcementek.

Talaj- és kőzetinjektáláshoz ill.  
felújításokhoz használt berendezések
A Spinor® használatához megfelelnek a  
hagyományos cement szuszpenzióhoz használt 
gépek.
- 1 nagyteljesítményű keverő (1500 ford/perc)   1 
- 1 alacsonyfordulatú keverőtartály           2
- 1 injektáló gép vagy pumpa           3

Falazat injektálásAjánlások

A Spinor®, mint kötőanyag, a szemet, a 
légzőszerveket, a nyálkahártyát és a bőrt irritáló 
anyag a részleges vízfelvételnek és a magas pH 
értéknek köszönhetően.
•   Kerüljel, hogy az anyag bőrrel, szemmel  
    érintkezzen
•   Ne lélegezze be a port
•   Viseljen megfelelő porálarcot
•   Az anyag kezelésekor viseljen megfelelő  
    ruházatot (kesztyűt, cipőt, stb.)

Ha az anyag mégis a szembe kerül, vagy a bőrrel 
érintkezik, öblítse le bő vízzel.

Biztonsági előírások
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Referenciák

• Friedrichstrasse – Berlin (Németország)
• A86 Ouest – (Franciaország)
• RER Párizs – Montebello alagút (Franciaország)
• RER Párizs – Malaquais alagút (Franciaország)
• RER Párizs – Ecole megálló (Franciaország)
• Barcelona - metró (Spanyolország)
• London - metró – Shepherds Bush (UK)
• Kow-Loon állomás (Hong Kong) 
• Bécs - metró (Ausztria)
• Storebaelt alagút (Dánia) 
• Puentes gát  
  (Parque de Maquinaria, Spanyolország)
• Esch Sur Sure gát (Luxembourg)
• Agly gát (Franciaország)
• Aquadukt (Agly, Franciaország)
• Mile End csatorna – (London, UK) 
• Vasúti pálya – TGV (Avignon, Franciaország)
• Mont St Michel – bástyák & alapozások  
  (Franciaország) 
• St Martin bazilika (Halle, Belgium)
• Counts kastély (Gand, Belgium) 
• Pont Neuf híd (Párizs, Franciaország)

Az itt közölt információk és specifikációk a legjobb 
tudásunk szerint igazak és pontosak, laboratóriumi 
vizsgálatokon alapulnak és a legnagyobb  
körültekintéssel készítettünk.

Ezek a dokumentációk nem tekinthetők garanciának, 
vagy elkötelezettségnek, amennyiben az anyagokat 
rosszul vagy más célra alkalmazzák.
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